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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrabiarki CNC

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechatronika 3/6

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow
ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)

15 15 0

Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktow ECTS

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:

dr hab. inz. Andrzej Gessner

Wymagania wstepne

Student rozpoczynajacy ten przedmiot powinien mie¢ podstawowg wiedze z zakresu maszynoznawstwa,
czesci maszyn, grafiki inzynierskiej i innych obszaréw ksztatcenia w zakresie kierunku studiéw, a takze
podstawowg wiedze o narzedziach skrawajgcych i obrébce metali oraz z elektrotechniki.
Uporzadkowana wiedza teoretyczna z zakresu kierunku studiow.

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest poznanie zasad budowy, dziatania i eksploatacji OSN oraz ich sterowan i
programowania obrobki.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Student powinien by¢ w stanie scharakteryzowac budowe i zasady dziatania maszyn i urzadzen
technologicznych sterowanych numerycznie.

2. Student powinien by¢é w stanie opisa¢ napedy gtéwne, posuwowe i pomocnicze obrabarek CNC.
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Umiejetnosci

1. Student powinien umie¢ dobraé¢ maszyny i urzgdzenia CNC do realizacji proceséw produkcyjnych
wyrobow, analizowad i oceniac ich budowe, dobiera¢ podzespoty, planowaé i nadzorowaé zadania
obstugowe dla zapewnienia niezawodnej eksploatacji .

Kompetencje spoteczne
1. Student potrafi wspdtpracowac w grupie.

2. Student rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie ze wzgledu na staty rozwdj obrabiarek CNC.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposdb:

Wyktad: Zaliczenie na podstawie egzaminu sktadajgcego sie z pytan testowych oraz otwartych .
Zaliczenie w przypadku uzyskania co najmniej 50% mozliwych punktow.

Laboratorium: zaliczenie na podstawie weryfikacji wiedzy przed przystgpieniem do danego ¢wiczenia
oraz wykonanych sprawozdan.

Tresci programowe
Wyktad:

Trendy w konstrukcji obrabiarek CNC

Struktury kinematyczno-geometryczne, budowa, zespoty funkcjonalne, opcje dodatkowe obrabiarek
Btedy w obrabiarkach

Odksztatcenia termiczne

Systemy sterowania, Industry 4.0, obrabiarki inteligentne, kolizje w obrabiarkach

Wybrane aspekty projektowania obrabiarek

Zagadnienia montazowe i aspekty serwisowe

Ergonomia uzytkowania

Optymalizacja ksztattu i sztywnosci obrabiarek

Struktura kosztowa obrabiarek

Podziat, zasady i sposoby programowania obrabiarek CNC

Struktura i budowa uktadéw i systemdw sterowania

Programowanie z wykorzystaniem funkcji specjalnych, podprogramow i cykli obrébkowych.

Laboratorium:

1. Podstawy programowania dialogowego w ukfadzie sterowania firmy Heidenhain
2. Badania symulacyjne serwonapedu
3. Badanie dynamiki pozycjonowania stotu obrotowego w zakresie matych przemieszczen

4, Obrdbka na frezarce CNC

5. Przektadnia elektroniczna
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6. Regulatory w obrabiarkach NC

Metody dydaktyczne

Wyktad: wyktad ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgca omawiane tresci programowe
Laboratorium: ¢wiczenia praktyczne

Literatura

Podstawowa
1. Kosmol J.: Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie, WNT Warszawa, 1998.

2. Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem, PWN Warszawa, 2000.

3. Singh N.: CNC programming and control, by John Wiley & sons, Inc. London, 1996.

3. Metody tworczego rozwigzywania problemow inzynierskich, Branowski B., Wyd. WKT NOT, 1999
4. Podstawy Konstrukcji Maszyn (tom 2), pod red. Marka Dietrycha, PWN, Warszawa, 1999

6. Podstawy konstrukcji maszyn, Zbigniew Osinski, PWN 2012

Uzupetniajaca
1. Programowanie ISO Podrecznik uzytkownika Heidenhain, 1994 (w jezyku polskim, angielskim i
niemieckim).

2. Kief Hans B.: NC/CNC Handbuch, Carl Hanser, Verlag Munchen, 1998.
3. Gessner A., Fotogrametria i skanowanie w technologii korpuséw obrabiarkowych, WPP, 2015.

4. Gessner A.,Teoretyczne i doSwiadczalne podstawy doboru korpuséw w zespoty obrabiarkowe, WPP
2016.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 35 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,5
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 5 0,5
kolokwiéw/egzaminu)!

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisaé inne czynnosci



